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产品概述：   

型号 特点 备注 

HB-128 高度集成,温度表和保护器状态采集全

部在一块线路板上。温度曲线在不同控

温阶段转换时平滑，无毛刺。 

RS485 组网，一

拖四。 

HB-192 采用常规烘箱,一次测试 192 个导线型

热保护器。当进行在线拔板时，不占用

烘箱的生产时间。夹具只要引出一根 4

芯导线。高效，简洁。 

RS485 组网，一

拖四。 

HB-128HV 高压型，用于测量动闪和复闪。  

HB-KSD302 同时测量96个双路KSD,各种异形规格

的 KSD 

本公司首创 

市场无同类产品 
 HB-128F 专门用于测量产品的复位不同步，近

100%检出合格品温度范围内的不同步

品，速度是传统反复开关门测复闪的 2

倍以上。 

HB-PTC 专门用于测量内含 PTC 的热保护器，

也可用于常规型 

HB-KSD303 测量三相热保护器 
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一、 概述 

a) 组成部分 

系统由计算机，RS232-485 中转器，控制箱和烘箱等几部分组成。 

1. 计算机用于运行集控软件，采集、保存各个烘箱的温度和各个温度保

护器的开关状态。配置温度保护器的生产参数。 

2. RS232-485 中转器用于联系计算机和控制箱，保证一台计算机可以控

制多台烘箱。 

3. 控制箱直接测量烘箱的温度，采集温度保护器的开关状态。 

b) 技术特点 

1. 采用高速大容量的 CPU,将温度表和开关量采集模块集成于一块 PCB

上，系统非常精简。 

2. 温度仪表采用进口元件国内组装的 A 级 PT100，具有良好的线性。温
度采集电路采用台湾产的精密金属膜电阻，温度系数为 50PPM(0.005%),线
性为 0.5%。 

0 度和 200 度的未修正时的平均误差不大于 2℃，修正以后可以达到 0.2%FS
的仪表要求。 
3. 四路温度采样全部采用独立的 Sigma-Delta 16位A/D,每秒钟采集二次。 

4. 温度误差的修正不需要借助第三方的温度表，可以独立进行恒温修正，
也就是说，烘箱上不需要第三方的恒温仪表，可以节约费用。计算机软件系
统已经集成了修正程序。 

5.   RS485 进行防雷，防静电处理，系统运行更可靠。 

 

6. 计算机软件采用 VC++编写，轻巧灵活，对系统资源需求极小，安装
程序不大于 5M，占用硬盘不大于 10M,运行时占用内存不大于 10M。可以运
行于 Windows XP, Vista 和 Win 7。 

7. 对于常闭类型的保护器，在开始进入自动测试状态时，能够判断每一
个测试位是否有产品。对于没有产品的测试位。测试过程中就不判断保护器
状态，可以节约每次测试的时间。 

8. 在自动测试进入匀速升温区后，当判断所有保护器动作后立即进入降
温控制，可以节约测试时间。 

9. 当自动测试进入降温区后，如果已动作保护器全部复位后，立即终止
此次测试，进入拔板界面，可以节约测试时间。 
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二、 硬件系统 

a) 组成框图 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

b) 控制板 

采用高容量，高速度单周期的 CPU，其运行速度为 16M,是普通同频率 51 单

片机的 12 倍，轻松完成温度采集和开关量测试。 

温度采集使用 4 路独立的 16bits Sigma-Delta A/D,每秒采集 2 次，抗干扰能力

强。采样电阻是台湾产的金属膜电阻，温飘低，线性好，整机修正误差小。 

RS485 采用了防雷和防净电处理，通信更加稳定可靠，维修率大大下降。 

温度采集和开关量测试使用独立电源，更加稳定可靠。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

RS232-RS485 转换器 

控制箱 控制箱 控制箱 控制箱 

烘箱及温度保

护器接口板 

烘箱及温度保

护器接口板 

烘箱及温度保

护器接口板 
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护器接口板 

计算机系统及软件 
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控制板反面 

 
 

c) 控制箱面板说明 

① PV 显示器(红)                                                                                                                            

     显示测量温度或根据仪表状态显示参数值 

② SV 显示器(绿) 

     显示设定温度或仪表状态提示符 

③ 指示灯 

     AT 自整定指示灯(绿),开始自整定时闪烁 

     OUT 加热指示灯(绿),工作时亮 

AL 报警灯(红),温度超出测量范围，或者高于告警温度(AH)时亮,蜂鸣器响。 

TEST 系统进入自动测试状态时，此灯闪烁。 

④按键 

    共有 3 个按键 

 设置键。按此键进入设置菜单,可以查看参数，也可以修改参数 

 移位键。按此键选择需要修改的数字，被选中的会不断闪烁 

 增量键。按此键对选中的数字加一，如果此数字已经到了最大值，就再

温度传感器接口 

加热模块接口 

485 通信接口 自动开关门接口 电源接口 128 路温度保护器接口 
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从最小值开始 
 

 

d) 控制箱温度表菜单设置 
编号 SV 窗口 PV 窗口 PV 默认值 说明 

1 PAS 0135 0000 进入设置必须输入密码”135” 

2 Nr 0001--0099 0001 控制箱的编号 

3 AJL -99.9 ~ 99.9 各表不一样 温度表 0 度修正值 

4 AJH -99.9 ~ 99.9 各表不一样 温度表 200 度修正值 

5 AH 0~200 200 仪表告警温度, 此温度表无效 

6 Sv 0~200 0000 目标温度 

7 P 1~200 6 PID 控制的 P 值 

8 I 0~999 50 PID 控制的 I 值 

9 D 0~999 6 PID 控制的 D 值 

10 T 1-60 1 PID 控制的 时间周期 

11 ECD 0-10 5 PID 控制的 过冲抑制比 

12 AT 0246 0000 如果要进入 PID 整定，必须要输入此密码 
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e) PCB 板接线 

 
 

1 PT100 传感器：从左到右，依次编号为 4，3，2，1。G 表示公共端，

R 表示独立端。 

2 加热模块：   SSR+接模块的正极，SSR+接模块的负极。 

3 485 接口：  AB 分别接 RS232-RS485 转换器的 AB 端。 

4 自动开关门： 同时提供一对常开常闭继电器接口。 

5 电源：  为了系统可靠，提供完全隔离的 5V,12V 电源。 
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F ). 烘箱 

  烘箱根据空气流体原理进行设计，侧面加热，下面鼓风，采用

双电机，内腔的热保护器工作面的四角误差不大于±1℃。加热功率

2000W,全速加热升温速度为 10—15 度/分钟。 
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三、 软件系统 

1. 软件的安装 

打开软件所在目录，看到如图一所示的窗口，用鼠标双击 ,

进 入 安 装 程 序 。 安 装 过 程 中 全 部 选 择 。 在 序 列 号 内 输

入”013915838598”,如图 2。 

安装成功后，在桌面上会出现如 所示的快捷方式，双击此图表就

可以运行软件了。 

 
图 一 

安装程序 
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图二 

软件序列号 



常州市润邦电子科技有限公司  专业生产热保护器测试设备 

 

电话(微信):  013915838598  传真:  0519-83751601     QQ:   228154900 

 

ii. 软件的使用 

软件运行后界面如图三： 

 
图三 

一台计算机最多可以控制 4 台烘箱，在程序界面上分在 4 个部分。每个烘箱

有 4 个控制页面 。 

 

生产测试： 

保护器状态显示 

4 路温度显示区 

温度保护器类型 

自动测试/中止切换

生产信息提示区 

PID 温度 ,是实际

记录的测试温度 

选择闪动测试的

时间间隔 

拔板按钮，自动

测试结束后有效 
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实时显示 4 路温度 ，显示 PID温度 (此

温度是 4 路温度的平均值，也是测试过程中实际记录的温度)； 

温度保护器的类型可以选择常开或常闭； 

闪 动 测 试 时 间 间 隔 可 以 选 择

10ms,20ms,30ms,40ms,50ms 或不测； 

保护器状态显示和控制箱上的一致，保护器闭合的时候亮(红色)，打开的时

候暗(灰色)； 

自动测试按钮按下后，软件会显示本次测试的保护器参数，如图四.选择“确

定”后,如果烘箱控制器做出了正确响应，系统就进入自动测试状态，此时按

钮上的文字改为” 终止自动测试”，允许用户在特殊情况下强行终止测试。 

是在自动测试结束后有效，操作员可以进入拔板窗口。 

 
图四 

温度曲线:  以曲线的方式显示实时温度，直观地发现温度误差的大小。 
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测试参数的建立和修改： 

设置自动测试时保护器的参数值，如图五所示。参数保存后可以立即进行自

动测试。四个烘箱可以设置不同的参数，也就是说，4 个烘箱可以同时测试

不同的产品。 
  

 
 

图五 

编辑好了产品参数后，必须要保存。如果是修改原来的参数，则必须要

覆盖原来的参数。 

参数名称可以是英文字母和数子。为了记忆方便，一般是型号开头，后面加

主规格的动作温度，再复位温度，如“KW120-80”. 

如果主规格复位温度的正负偏差都设置为 0，则在生产时只测试动作温

度。 

如果高规格动作温度的正负偏差都设置为 0，则在生产时跳过此规格，拔

板时也不判断此规格。 

如果低规格动作温度的正负偏差都设置为 0，则在生产时跳过此规格，拔

板时也不判断此规格。 
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测试参数的选择： 

当前测试所选择的参数名称 

修改或者增加测试参数 

测试时恒温段的时间（分钟） 

匀速升温时的升温速度 

热保护器的测试方式： 

测动作复位温度 

反复开关门，测复位闪动 

再次升温，测复位不同步 

反复开关门，测开门复位 

 

控制箱的类型： 

普通箱子 

PTC 箱子用于测试 PTC 

PTC 箱子不于测 PTC 

一台计算机最多控制的烘箱

数量 

是不是需要对同一批热保护

器进行反复测试，0 表示只

测 1 次。X 表示重复测试 x

次 

每次停止测试的条件： 

所有动作的热保护器都复位 

还是到复位的最低温度 

每次停止测试后： 

烘箱门保持开还是关 
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仪器调试： 用于新设备测试和温度误差的校正, 如图六所示。 

 

 
 

 
图六 

 
 

停止加热 显示控制箱的 Sv 温度 

全速加热到右边框中设定的温度 

恒温到右边框中设定的温度 

右边第二个框是恒温的时间(秒) 

匀速升温到右边框中设定的温度 

右边第二个框是升温的时间(分钟) 

设定 4 路温度传感器在 0 度时的修

正值 

设定 4 路温度传感器在 200 度时的

修正值 

读取 4 路温度传感器在 0 度时的实

际修正值，这会一直保存在仪表里 

读取 4 路温度传感器在 200 度时的

实际修正值，这会一直保存在仪表

非自动校温时，输入低温恒温时水

银温度计的读数 

非自动校温时，输入高温恒温时水

银温度计的读数 

让计算机计算 0 度和 200 度时的温

度误差 测试一下自动开关门 

测试一下热保护器指示灯好不好 

设置整个烘箱的温度偏差 

读取整个烘箱的温度偏差 

自动修正 4 路温度传感器的偏差 
看计算机和烘箱之间的通信是否

正常 
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温度仪表的误差修正： 

（点击自动修正温度参数，可以省去以下所有步骤！） 
 温度仪表采用进口元件国内组装的 A 级 PT100，测量范围是 0-200 度，在此

范围内有良好的线性和很小的误差。对温度

仪表的修正最好是对 0 度和 200 度的修正，

但在生产现场，很难将烘箱恒温在此温度上，

我们的修正程序可以方便的任意选择二个温度点，如低端温度就选室温(方

便，不需要加热)，高温端一般选择在热保护器的最高温度附近，如 150 度。

校温流程如下： 

1. 在烘箱的四个角插入高精度的玻璃温度计，温度测量范围要能覆盖将

要校温的低温点和高温点。 

2. 清除温度表上已经有的 0 度和 200 度时的误差修正值 

 
就是在“写 0 度修正”和“写 200 度修正”按钮右边的参数框内全部输入 0，

然后按这二个按钮，温度表内的修正值就清为 0 了。 

用“读 0 度修正”和“读 200 度修正”按钮，可以判断刚才的清除是否成功，

如果没有成功，再次执行清除操作。 

3. 将烘箱恒温在低温或室温 

1) 如果是恒温在室温，此时烘箱无须加热，只要将烘箱的风扇打开，让

烘箱内四个角的温度均匀，玻璃温度计上的指示值不变即可。 

2) 读入温度表的温度 

按此按钮可以读取温度表显示的 4 路温度。 

3) 手工输入此时玻璃棒上显示的温度 

将 4 路玻璃棒上显示的温度一一输入到右边

的 4 个文本框中。 

4. 将烘箱恒温在高温，如 150 度 

a) 按此按钮，烘箱将慢慢地恒温到想要的温度。为了保证

精度，恒温时间越长越好。直到 4 路玻璃棒上显示的温度不再变化为止。 

b) 读入温度表的温度 

按此按钮可以读取温度表显示的 4 路温度。 

c) 手工输入此时玻璃棒上显示的温度 

 

 

将 4 路玻璃棒上显示的温度一一输入到右边的 4 个文本框中。 
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5. 计算 0 度和 200 度的误差 

按此按钮，计算机会自动计算计算 0 度和 200 度的误差，计算结果显示在下

图所示的方框中。 

 
 

 

6. 用“写 0 度修正”和“写 200 度修正”，将刚才的计算结果保

存到温度表的存储器中。 
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测试结果分析： 

 每次测试结束后，所有的测试结果都会保存到后台数据库中，在任何时候都

可以查询和打印。 

 

在“拔板” 界面的右下角，如下图。 

 

 

 

 

 

 

 

点“测试报表预览”可以以报表形式查询当前测试结果； 

点“打印测试报表” 可以打印当前测试结果； 
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温度分布图： 

点“温度分布图”,可以看到当前所有产品的动作，复位温度的分布情况，

看产品的一致性。 

查阅动作温度的分布，复位温度的分布。 

并且可以保存图标，也可以直接打印图标。 

合格品显示绿色，不合格的显示为红色。 
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历史记录查询： 

 
1 首先选择测试的年份。点左右二边的箭头按钮，可以改变年份。 

 

2 选择详细的开始生产时间，双击左边的开始时间 

 
3 右边的列表框中，就显示选中的测试记录。 

 
 

选中某条测试记录后，就可以进行详细的数据分析： 

 

 
 

 
   



常州市润邦电子科技有限公司  专业生产热保护器测试设备 

 

电话(微信):  013915838598  传真:  0519-83751601     QQ:   228154900 

 

四、 操作流程 

4.1 开烘箱电源，开风扇开关，开加热开关。 

4.2 开计算机，运行桌面上的程序图片  

 

4.3 选择将要生产的产品规格  

 

4.4 选择烘箱的升温速度  

4.5 点“自动化控温”按钮开始生产 ，烘箱开始升温。 

4.6 自动化生产结束后，拔板按钮 生效，进入拔板界面。 
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生产结果分各种规格，选择哪种规格，界面上就显示此规格所有产品的

当前状态，是拔掉了呢，还是仍留在夹具上。 

拔对了，由红色变绿色。拔错了，就是一个大大的× 
 

4．7 点“测试报表预览”可以以报表形式查询当前测试结果。 

4．8 点“打印测试报表” 可以打印当前测试结果。 

4．9 点“温度分布图”,可以看到当前所有产品的动作，复位温度的分

布情况，看产品的一致性。 

4．10 点“保存记录到 EXCEL”,将当前测试记录以 EXCEL 文件的形式保存

到硬盘或者移动 U盘。 

4．11 点“历史记录查询”，可以查询到本台计算机上一年内的所有测试

记录。 
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五、 质量保证 

5.1 客户的免费技术培训。 

5.2 产品交付一年内免费维修。 

5.3 产品终身维修，产品交付一年后仅收取损坏的元件费用。 

5.4 软件终身免费升级 

 
 

 

6 联系方式 

TEL： 013915838598（微信）   QQ: 228154900 

 

7 备注 

《 说 明 书 》 的 更 新 恕 不 通 知 ， 如 需 最 新 版 本 ， 请 登 陆
http://www.cnblogs.com/cmqiu 

 
 

本公司同时生产各种规格的温度表，可以根据客户需求进
行定制开发 
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附件： 

产品图样 

 

测试现场 
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测试烘箱和控制器 

 
测试烘箱内部 

  全速升温速度不小于 8℃/M，四角均匀度不大于 2.5℃；恒温 3 分钟

内，四角均匀度不大于 1℃； 
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PTC 型，高压型测试控制器内部 

PTC 型既可以测试内带 PTC 的，也可以测试不带 PTC 的。 

PTC 的内阻从几欧姆到几百欧姆。 
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双路 KSD 测试专用烘箱 

 
双路 KSD 测试专用烘箱内部 

   同时测试96个双路KSD;可以测试各种异形规格的KSD;测试平面的

温度差异小于 1℃；有效提高测试效率。 
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192 点型测试系统 

   效率高，省电，省投资，省人工，单机的产量和传统的双机产量

相仿；独立拔板接口，不占用烘箱加热时间，拔板速度更快。热保护器

夹具间距和传统的 128 点一样。 
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双金属片测试油槽 

 

 
待检验烘箱 
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烘箱生产现场 
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双金属片分选机 

每节烘箱内部的温度不均匀度小于 1℃；运行速度可调； 

选配自动送料机。
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隧道炉 

烘箱内不均匀度小于 1℃；步进速度 5-30 秒连续可调。导线型的单班

产量最高达 14000，KSD、17AM 等的单班产量最高达 28000。汽缸，电

磁阀等全部进口，保证长期使用。 


